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Паспорт рабочей программы 
учебной практики профессионального модуля ПМ.01 

«Техническое обслуживание и ремонт локомотива  
(по видам)» 

 

1.1. Область применения рабочей программы учебной практики. 
Рабочая программа учебной практики профессионального модуля является 

частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с 
ФГОС по профессии 23.01.09 «Машинист локомотива» в части освоения основного 
вида профессиональной деятельности (ВПД): «Техническое обслуживание и ремонт 
локомотива (по видам)» 

Программа учебной практики профессионального модуля может быть 
использована также в дополнительном профессиональном образовании при повышении 
квалификации и переподготовке с целью обновления знаний, умений и повышения 
квалификации в рамках данной профессии. 
 
1.2. Цели и задачи учебной практики: 

Учебная практика по профессии направлена на формирование у обучающихся 
умений, приобретении первоначальных практического опыта и навыков и реализуется в 
рамках модуля ПМ.01 по основным видам и навыков деятельности, для освоения ими 
общих и профессиональных компетенций по избранной профессии. 
Целью учебной практики является – ознакомление обучающихся с практическими 
навыками технического обслуживания и ремонта подвижного состава. 
Задачи: 
1. Привить обучающимся устойчивый интерес к самообразованию, научно-
исследовательской, экспериментальной работе и понимание её значимости в 
профессиональном становлении; 
2. Создать условия для овладения приёмами и методами технического обслуживания и 
ремонта подвижного состава. 
 
1.3 Требования к результатам освоения учебной практики 

В результате прохождения учебной практики УП.01 обучающийся должен: 
 
иметь практический опыт: 
- разборки вспомогательных частей ремонтируемого объекта локомотива; 
- соединения узлов; 
 
уметь: 
- проверять действия пневматического оборудования; 
- осуществлять демонтаж и монтаж отдельных приборов пневматической системы; 
 - осуществлять регулировку и испытания отдельных механизмов; 
 



 
 

 

знать: 
- устройство, назначение и взаимодействие основных узлов ремонтируемых 

объектов локомотива; 
- виды соединений и деталей узлов; 
 - технические условия на регулировку и испытание отдельных механизмов. 

 
1.4. Количество часов на освоение рабочей программы учебной практики:  
918 часов 
 
Учебная практика проводится на протяжении 1, 2, 3 курсов в течение 6 семестров:  
1 семестр – 96 часов; 
2 семестр – 138 часов; 
3 семестр – 96 часов; 
4 семестр – 276 часов;  
5 семестр – 192 часа; 
6 семестр – 120 часов. 
Итоговой формой контроля знаний студентов по окончании прохождения учебной 
практики является дифференцированный зачет. 
 
 
 



 
 

 

 

2. Результаты освоения учебной практики 
профессионального модуля 

Результатом освоения программы учебной практики является овладение 
обучающимися первоначальных практических профессиональных умений в рамках 
модуля ПМ.01, необходимых для освоения ими следующих профессиональных (ПК) и 
общих (ОК) компетенций  

 
 

Код Наименование результата обучения 
ПК 1.1. Проверять взаимодействие узлов локомотива. 
ПК 1.2. Производить монтаж, разборку, соединение и регулировку частей 

ремонтируемого объекта локомотива. 
ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей 

профессии, проявлять к ней устойчивый интерес. 
ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и 

способов ее достижения, определенных руководителем. 
ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый 

контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести 
ответственность за результаты своей работы. 

ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного 
выполнения профессиональных задач. 

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в 
профессиональной деятельности. 

ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, 
руководством, клиентами. 

ОК 7. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением 
полученных профессиональных знаний (для юношей). 



 
 

 

3. Структура и содержание учебной практики профессионального модуля 
 

3.1 . Тематический план учебной практики профессионального модуля 
 

 
Коды общих и про-

фессиональных 
компетенций 

Наименование разделов профессионального 
модуля, 

вид практики 

Всего часов 

1 2 3 

ОК 1-ОК7 
ПК 1.1.-1.2. 

Учебная практика 918 

 Всего: 918 
 



 
 

 

3.2. Содержание учебной практики профессионального модуля 
 
 

Наименование видов, 
разделов и тем практики 

профессионального модуля 
(ПМ) 

 
 Содержание 
практики 

 
Объем часов 

Формируемые на занятиях 
общие и профессиональные 
компетенции  

1 2 3  
Учебная практика  918  

Раздел 1. Техническое 
обслуживание и ремонт  
локомотива (по видам) 

 918 ОК 1-ОК 7 
ПК1.1.-ПК1.2. 

Тема 1.1. 
Слесарные работы 

 234  

Тема 1.1.1 
Вводное занятие 

 Знакомство со слесарной 
учебной мастерской и 
правилами внутреннего 
распорядка.   

2  ОК1, ОК2, ОК6 

Тема 1.1.2. 
 Безопасность труда и 
пожарная безопасность в 
УПМ 

Проведение вводного 
инструктажа с обучающимися. 
Изучение инструкции по 
правилам безопасности для 
обучающихся в учебной 
мастерской 

4 ОК1, ОК2, ОК6 

Тема 1.1.3. 
Экскурсия на предприятие 

Проведение экскурсии на 
базовое предприятие. 
Знакомство с материальной 
базой предприятия, его 

6 ОК 1-ОК 7 
ПК1.1.-ПК1.2. 



 
 

 

структурой. 
Тема 1.1.4. Разметка 
плоскостная 

Подготовка к разметке. 
Приёмы плоскостной 
разметки. Накернивание 
разметочных линий. Разметка 
по шаблону. 

12 ОК 1-ОК 6 
 

Тема 1.4.5. Рубка металла   Инструменты и 
приспособления для рубки. 
Выполнения работ по рубке 
металла.  

6 ОК 1-ОК 6 
ПК 1.2 

Тема 1.1.6. Правка и гибка 
металла 

Правка заготовок в холодном 
состоянии. Гибка труб и 
других пустотелых деталей.  

12 ОК 1-ОК 6 
 

Тема 1.1.7. Резание металла Резка ножовкой. Ножовочный 
станок и его устройство. 
Ножовочное полотно. Резка 
ручными и стуловыми 
ножницами, их устройство и 
назначение. Резка труб.  

18 ОК 1-ОК 6 
ПК 1.2 

Тема 1.1.8. Опиливание 
металла 

Опиливание наружных 
плоских поверхностей. 
Опиливание поверхности 
угольника. Опиливание 
квадрата на конце стержня. 
Опиливание цилиндрических 
заготовок. Опиливание 
вогнутых поверхностей. 

6 ОК 1-ОК 6 
ПК 1.2 

Тема 1.1.9. Сверление, Сверление сквозных и глухих 18 ОК 1-ОК 6 



 
 

 

зенкование и развертывание отверстий. Рассверливание 
отверстий. Зенкование и 
зенкерование отверстий. 

ПК 1.2 

Тема 1.1.10. Нарезание 
резьбы 

Инструменты для нарезания 
резьбы. Нарезание внутренней 
резьбы. Нарезание наружной 
резьбы вручную. Нарезание 
резьбы на сверлильных 
станках.  

18 ОК 1-ОК 6 
ПК 1.2 

Тема 1.1.11. Клепка  Формирование замыкающей 
головки в холодном состоянии. 
Соединение деталей при 
помощи трубчатых заклепок.  

12 ОК 1-ОК 6 
ПК 1.2 

Тема 1.1.12. Разметка 
пространственная 

Подготовка к разметке. 
Разметка цилиндрических 
деталей. Разметка по образцу. 

12 ОК 1-ОК 6 
 

Тема 1.1.13. Распиливание и 
припасовка 

 Обработка проемов, пазов, 
отверстий. Распиливание в 
заготовке воротка квадратного 
отверстия. Распиливание в 
заготовке трёхгранного 
отверстия. Припасовка 
вкладышей. 

24 ОК 1-ОК 6 
ПК1.1.-ПК1.2. 

Тема 1.1.14. Шабрение Подготовка к шабрению. 
Шабрение прямолинейных 
поверхностей. Шабрение 
криволинейных поверхностей. 

12 ОК 1-ОК 6 
ПК 1.2 

Тема 1.1.15. Притирка и  Абразивные материалы. 12 ОК 1-ОК 6 



 
 

 

доводка Притирка плоских 
поверхностей. Притирка 
конических поверхностей. 

ПК1.1.-ПК1.2. 

Тема 1.1.16. Изготовление 
слесарных изделий. 
 

Комплексная работа 1. 
Изготовление рыхлилки. 
Комплексная работа 2. 
Изготовление ручного 
культиватора. 
Комплексная работа 3. 
Изготовление угловой 
проушины под навесной 
замок. 
 

30 
 

ОК 1-ОК 6 
ПК1.1.-ПК1.2. 

Тема 1.2. Электро-и 
радиомонтажные работы 

 96 ОК 1-ОК 7 
ПК1.1.-ПК1.2. 

Тема 1.2.1. Ознакомление с 
электромонтажной 
мастерской  

Ознакомление с мастерской и 
правилами безопасности. 
Знакомство с набором 
инструментов. 

6 ОК 1-ОК 6 
 

Тема 1.2.2. Пайка и лужение Организация рабочего места. 
Безопасность труда. Пайка 
мягкими припоями. Способы 
пайки твёрдыми припоями.  

12 ОК 1-ОК 6 
ПК 1.2 

Тема 1.2.3. Вспомогательные 
электромонтажные работы 

Разметка и установка 
крепёжных деталей. Раскатка, 
резка и правка проводов и 
кабелей.  

6 ОК 1-ОК 6 
ПК 1.2 

Тема 1.2.4. Монтаж Ввод проводов в 12 ОК 1-ОК 6 



 
 

 

электропроводки ответственные коробки. 
Крепление проводов и 
кабелей.  Установка 
светильников. Выполнение 
скрытых проводок.  

ПК 1.1 - ПК 1.2 

Тема 1.2.5. Техническое 
обслуживание 
электромагнитных 
контакторов. 

 Очистка и осмотр. 
Определение объема работ. 
Разборка контактора. 
Выполнение работ 
обслуживанию контактора 
согласно технологических 
карт.  

12 ОК 1-ОК 6 
ПК 1.1 - ПК 1.2 

Тема 1.2.6. Техническое 
обслуживание 
электропневматических 
контакторов. 

Очистка и осмотр. 
Определение объема работ. 
Разборка контактора. 
Выполнение работ 
обслуживанию контактора 
согласно технологических 
карт. 

12 ОК 1-ОК 6 
ПК 1.1 - ПК 1.2 

Тема 1.2.7. Ремонт 
дугогасительных камер. 

Разборка и очистка камер. 
Выявление неисправностей. 
Выполнение работ по ремонту 
согласно технологических 
карт.  

12 ОК 1-ОК 6 
ПК 1.1 - ПК 1.2 

Тема 1.2.8. Ремонт реле 
электровоза. 

 Определение основных 
неисправности. Ремонт реле 
согласно технологических 
карт.  

6 ОК 1-ОК 6 
ПК 1.1 - ПК 1.2 



 
 

 

Тема 1.2.9. Сборка схем 
электрических цепей. 

Ознакомление со схемами 
включения измерительных 
приборов и аппаратов. 
Разметка согласно схем. 
Сборка схем. 

18 ОК 1-ОК 6 
ПК 1.1 - ПК 1.2 

Тема 1.3.   
Ремонт оборудования 
локомотива (вагона) 

  
276 

 

Тема 1.3.1. Ремонт двигателя 
компрессора НБ-431П 

Разборка и осмотр. 
Дефектовка узлов и деталей. 
Ремонт остова. Технология 
ремонта якоря, 
подшипниковых щитов и 
щеточного аппарата. Сборка 
двигателя. Основы испытания 
после ремонта 

 
48 

ОК 1-ОК 6 
ПК 1.1 - ПК 1.2 

Тема 1.3.2. Ремонт 
контроллера машиниста 
КМЭ-8Е 

Осмотр контроллера. Ремонт 
кулачковых валов и 
контакторных элементов. 
Зачистка контактов. Сборка 
контроллера. Проверка работы 
главного, тормозного и 
реверсивно-селективного 
валов. Проверка сиквенции. 

 
 

36 

ОК 1-ОК 6 
ПК 1.1 - ПК 1.2 

Тема 1.3.3. Ремонт и 
промывка резервуаров 

 Монтаж новых и 
отремонтированных 
резервуаров. Демонтаж, 
очистка и осмотр главных 

 
 

24 

ОК 1-ОК 6 
ПК 1.1 - ПК 1.2 



 
 

 

резервуаров. Окраска и 
маркировка. Ремонт и 
установка запасных 
резервуаров в пневматической 
системе.  

Тема 1.3.4. Ремонт 
дугогасительных камер 

Снятие, осмотр, очистка и 
ремонт дугогасительных камер 
электромагнитных и 
электропневматических 
контакторов. Сборка камер. 
Организация рабочего места. 
Безопасность труда. 

24 ОК 1-ОК 6 
ПК 1.1 - ПК 1.2 

Тема 1.3.5. Ремонт труб 
магистралей 

Снятие труб тормозной 
магистрали. Очистка и осмотр. 
Ремонт и окраска. Монтаж 
тормозной магистрали вагона.  

12 ОК 1-ОК 6 
ПК 1.1 - ПК 1.2 

Тема 1.3.6. Обслуживание и 
ремонт реле 

Дефектовка, разборка, ремонт 
и сборка реле электровоза. 
Технология ремонта реле.  

18 ОК 1-ОК 6 
ПК 1.1 - ПК 1.2 

Тема 1.3.7. Ремонт 
автосцепного устройства 

Снятие и разборка автосцепки. 
Ремонт её деталей. Сборка 
автосцепки и проверка 
шаблонами. Установка 
автосцепки на вагон. 

24 ОК 1-ОК 6 
ПК 1.1 - ПК 1.2 

Тема 1.3.8. Ремонт 
пескоподающих устройств 

Снятие и проверка 
пескоподающих труб. 
Проверка на проходимость 
песка. Проверка работы 

12 ОК 1-ОК 6 
ПК 1.1 - ПК 1.2 



 
 

 

форсунок. Установка 
наконечников на песочные 
трубы. Регулировка подачи 
песка. 

Тема 1.3.9. Ремонт кранов 
машиниста 

Очистка и разборка кранов. 
Осмотр золотника и зеркала. 
Обмер калиброванных 
отверстий. Их притирка с 
применением пасты ГОИ. 
Замена резиновых прокладок. 
Сборка крана после ремонта. 

24 ОК 1-ОК 6 
ПК 1.1 - ПК 1.2 

Тема 1.3.10. Ремонт кранов 
вспомогательного тормоза 

Очистка и разборка кранов. 
Осмотр золотника и зеркала. 
Обмер калиброванных 
отверстий. Их притирка с 
применением пасты ГОИ. 
Замена резиновых прокладок. 
Сборка крана после ремонта. 

24 ОК 1-ОК 6 
ПК 1.1 - ПК 1.2 

Тема 1.3.11. Комплексные 
работы 

Снятие и установка замков 
сигнальных фонарей. Снятие, 
ремонт и установка 
вентиляционных патрубков. 
Изготовление прокладок. 
Установка песочных труб и 
сопел песочниц. Снятие и 
установка воздушных рукавов 
и концевых кранов.  

30 ОК 1-ОК 6 
ПК 1.1 - ПК 1.2 



 
 

 

Тема 1.5. Организация и 
проведение технического 
обслуживания и ремонта 
подвижного состава. 
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Механическое оборудование  96  
Тема 1.5.1. Безопасность 
труда и пожарная 
безопасность на 
предприятии. Ознакомление с 
предприятием. 

Изучение нормативно-
технической документации по 
техническому обслуживанию 
и ремонту подвижного 
состава. Ознакомление с 
работой цехов вагонного 
ремонтного депо. 

6 ОК 1-ОК 6 
ПК 1.1 - ПК 1.2 

Тема 1.5.2. Подготовка и 
постановка локомотива 
(вагона) в ремонт. 

Разъединение всех 
(электрических, 
пневматических и 
механических) соединений 
между кузовом и тележками. 
Подъём кузова и выкатка 
тележек. 

18 ОК 1-ОК 6 
ПК 1.1 - ПК 1.2 

Тема 1.5.3. Демонтаж 
подкузовного оборудования. 

Демонтаж оборудования, 
вспомогательных машин, 
аппаратов, электрических 
проводов. Проверка состояния 
воздушных трубопроводов, 
устранение неисправностей и 
замена частей. Подкатка 
тележек и опускание кузова 

18 ОК 1-ОК 6 
ПК 1.1 - ПК 1.2 

Тема 1.5.4. Ремонт кузова. Проверка рамы кузова, ремонт 18 ОК 1-ОК 6 



 
 

 

её деталей. Ремонт подножек и 
наружных дверей. 

ПК 1.1 - ПК 1.2 

Тема 1.5.5. Ремонт колесных 
пар 

Освидетельствование 
колесных пар. Проверка 
деталей колесных пар 
магнитным и ультразвуковым 
дефектоскопом. Ремонт 
элементов колесных пар и 
обмер шаблонами. 

24 ОК 1-ОК 6 
ПК 1.1 - ПК 1.2 

Тема 1.5.6. Люлечное 
подвешивание кузова.  

Разборка и подъём рамы 
тележки. Очистка, проверка и 
ремонт рамы. 

12 ОК 1-ОК 6 
ПК 1.1 - ПК 1.2 

Электрические машины.  48  
Тема 1.5.7. Ремонт тяговых 
двигателей. 

Разборка и осмотру двигателя. 
Дефектовка узлов и деталей. 
Ремонт двигателя 
Технологический процесс 
сборки двигателя. Основы 
испытания после ремонта. 

24 ОК 1-ОК 6 
ПК 1.1 - ПК 1.2 

Тема 1.5.8. Ремонт 
вспомогательных машин. 

 Разборка и осмотр 
вспомогательных машин.  
Работы по ремонту 
вспомогательных машин. 
Сборка вспомогательных 
машин.  

24 ОК 1-ОК 6 
ПК 1.1 - ПК 1.2 

Арматура и воздухопровод  24  
Тема 1.5.9. Главный 
резервуар. Воздухопровод. 

 Выполнение работ по осмотру 
и ремонту резервуаров. 

12 ОК 1-ОК 6 
ПК 1.1 - ПК 1.2 



 
 

 

Окраска и маркировка. Замена 
негодных трубопроводов. 

Тема 1.5.10. Концевые краны 
и соединительные рукава. 

 Очистка осмотр и ремонт 
кранов и соединительных 
рукавов. Монтаж кранов и 
рукавов после ремонта в 
тормозной системе локомотива 
(вагона). 

12 ОК 1-ОК 6 
ПК 1.1 - ПК 1.2 

Приборы торможения  24  
Тема 1.5.11. 
Воздухораспределитель 
пассажирских вагонов 

Демонтаж ВЗР. Ремонт 
главной и магистральной 
части. Испытание ВЗР на 
стенде. Сборка ВЗР. 

12 ОК 1-ОК 6 
ПК 1.1 - ПК 1.2 

Тема 1.5.12. 
Воздухораспределитель 
грузовых вагонов 

Демонтаж ВЗР. Ремонт 
главной и магистральной 
части. Испытание на стенде. 
Сборка ВЗР. 

12 ОК 1-ОК 6 
ПК 1.1 - ПК 1.2 

Электрические аппараты  120  
Тема 1.5.13. Общие сведения 
о ремонте электрических 
аппаратов. 

 Ознакомление с цехами по 
ремонту электроаппаратуры и 
их оборудованием. 

6 ОК 1-ОК 6 
ПК 1.1 - ПК 1.2 

Тема 1.5.14. Ремонт 
токоприёмников 

Проверка состояния полозов. 
Замена угольных вставок. 
Заправка смазкой шарнирных 
соединений. Замена гибких 
шунтов и изоляторов.  

12 ОК 1-ОК 6 
ПК 1.1 - ПК 1.2 

Тема 1.5.15. Ремонт 
переключателя кулачкового 

Проверка надёжности 
креплений деталей и узлов 

12 ОК 1-ОК 6 
ПК 1.1 - ПК 1.2 



 
 

 

группового ПКГ аппарата. Ремонт 
высоковольтных контактов. 
Ремонт соединительных шин и 
кабельных наконечников.  

Тема 1.5.16. Ремонт блока 
дифференциальных реле. 

 Дефектовка, разборка и 
ремонт реле электровоза. 
Сборке реле и регулировке их 
после ремонта 

12 ОК 1-ОК 6 
ПК 1.1 - ПК 1.2 

Тема 1.5.17. Высоковольтные 
разъединители РВН.  

Осмотр и проверка 
разъединителей. Обработка 
контактных поверхностей. 
Зачистка блокировочных 
контактов и замена 
изоляторов. 

12 ОК 1-ОК 6 
ПК 1.1 - ПК 1.2 

Тема 1.5.18. 
Электромагнитные 
контакторы 

 Очистка, осмотр и ремонтт 
контакторов. Ремонт 
дугогасительных камер. 
Сборка контакторов и 
регулировка нажатия 
контактов. 

18 ОК 1-ОК 6 
ПК 1.1 - ПК 1.2 

Тема 1.5.19.  
Электропневматические 
контакторы. 

Очистка, осмотр и ремонт 
контакторов. Ремонт 
дугогасительных камер.  

12 ОК 1-ОК 6 
ПК 1.1 - ПК 1.2 

Тема 1.5.20.  Ремонт 
предохранителей 

Осмотр предохранителей и 
выявление неисправностей. 
Замена фарфоровых трубок.  

6 ОК 1-ОК 6 
ПК 1.1 - ПК 1.2 

Тема 1.5.21. Вентиль защиты. 
Пневматическая блокировка 

Проверка работы вентилей. 
Притирка клапанов и проверка  

12 ОК 1-ОК 6 
ПК 1.1 - ПК 1.2 



 
 

 

шкафов  на герметичность. Разборка 
вентилей и их сборка после 
ремонта.    

Тема 1.5.22. Пневматический 
выключатель управления.  

Продувка, очистка и разборка 
ПВУ.  Проверка чёткости 
фиксации при переключении 
барабана. Замена неисправных 
роликов и кулачковых шайб. 

18 ОК 1-ОК 6 
ПК 1.1 - ПК 1.2 



 
 

 

Примерный перечень комплексных работ: 
 

1. Изготовление рыхлилки. 
2. Изготовление ручного культиватора. 
3. Изготовление угловой петли для навесных замков. 
4. Изготовление мотыги. 
5. Изготовление молотка с круглым бойком. 
6. Изготовление молотка с квадратным бойком. 
7. Изготовление гаечных ключей. 
8. Изготовление пассатиж. 

 
4.Условия реализации программы учебной практики 

профессионального модуляПМ.01 
 

  4.1. Требования к минимальному материально — техническому обеспечению 
4.1.1. Учебная практика проводится на базе учебно-производственных 

мастерских и лабораторий колледжа и лабораторий вагонного ремонтного депо 
Сасово. Учебная практика в колледже проводится на базе: 

1.Лаборатории «Общий курс железных дорог и конструкции локомотива», 
оборудование лаборатории: 
- посадочные места на 24 обучающихся;  
- рабочее место преподавателя; 
- комплект учебно-наглядных пособий: 

 карточки-задания; 
 учебники; 
 стенды; 
 схемы; 
 комплект плакатов; 
 натуральные наглядные пособия; 
 электронные учебные пособия. 

2. Слесарно-механическая мастерская, оборудование мастерской: 
 посадочные места обучающихся (30 мест), оборудованные следующими 

инструментами и приспособлениями: 
 слесарные верстаки с защитными экранами; 
 стандартный комплект рабочих слесарных инструментов; 
 измерительный и разметочный инструмент; 

 рабочее место мастера производственного обучения; 
 оборудование в мастерской: 

 - параллельные слесарные тиски; 
 - комплект плакатов; 
 - заточной станок, 1шт.; 
 - сверлильные станки, 6 шт.; 



 
 

 

 токарный станок, 1шт.; 
 рычажные ножницы, 2 шт.; 

 технические средства обучения: 
 компьютер; 
 мультимедиапроектор. 

3. Токарная мастерская, оборудование мастерской: 
 посадочные места обучающихся; 
 рабочее место мастера производственного обучения; 
 оборудование в мастерской: 
 токарный станок 16 К20, 13шт.; 
 заточный станок, 1шт.;  
 комплект резцов; 
 комплект сверл, зенкеров, зенковок, разверток; 
 контрольно – измерительный инструмент. 

4.  Фрезерная мастерская, оборудование мастерской: 
 посадочные места по количеству обучающихся; 
 рабочее место мастера производственного обучения; 
 оборудование в мастерской: 
 широкоуниверсальные фрезерные станки, 2шт.; 
 вертикально- фрезерные станки, 2шт.; 
 горизонтально – фрезерные станки, 5шт.; 
 режущий инструмент: комплект фрез: цилиндрических, концевых, 

торцовых; 
 машинные тиски. 

5. Электромонтажная мастерская, оборудование мастерской: 
 2.1. Оборудование: 
 Настольно-сверлильный станок; 
 Заточной станок; 

 2.2. Инструменты и приспособления: 
 Наборы электромонтажных инструментов; 
 Приспособление для опрессовки жил проводов и кабелей; 
 Паяльники электрические (42В); 
 Пресс для опрессовки жил проводов и кабелей гидравлический; 
 Пресс для опрессовки жил проводов и кабелей механический; 
 Фен строительный; 
 Уровень строительный; 
 Шуруповерт аккумуляторный; 
 Дрель электрическая; 
 Реноватор электрический; 
 Уровень лазерный; 
 Тестеры цифровые; 
 Клещи для снятия изоляции; 
 Ножницы для резки кабелей. 

 2.3. Технологическое оснащение рабочих мест: 



 
 

 

 Рабочие места для выполнения операций пайки и лужения; 
 Рабочие места для монтажа и ремонта осветительной аппаратуры; 
 Рабочие места для выполнения упражнений по прокладке откры-

тых и скрытых электропроводок;  
 Рабочие места по сборке схем управления электродвигателями; 
 Стенды для поиска неисправностей в схемах электрооборудова-

ния. 
6. Оборудование участков вагонного депо: 

Наименование рабочих 
мест 

Технологическое оборудование и оснастка 

Производственный 
участок по ремонту 
автотормозного 
оборудования 

Стол для очистки приборов -1 
Стеллаж-накопитель приборов в ремонт -1 
Стеллаж готовой продукции -1 
Стенд для испытания двухкамерного резервуара -1 
Стенд для ремонта и испытания тормозного цилиндра СИТЦ -1 
Кран-укосина г/п 0,3 т -1 
Система очистки фильтров тормозного оборудования ЦОФ -1 
Стеллаж для авторегуляторов, поступивших в ремонт -1 
Стеллаж для готовой продукции -1 
Емкость для моечного раствора -1 
Моечная машина для обмывки мелких деталей АКМ -1 
Устройство для разборки-сборки авторегуляторов -1 
Стол для разборки-сборки авторегуляторов -1 
Стенд испытания тормозных тяг УКРП-1 
Стеллаж для калибров -1 
Стол для ремонта и проверки магистральных частей воздухораспре-
делителей грузовых вагонов СГВР -1.  -1 
Стол для ремонта и проверки автоматических регуляторов режимов 
торможения САР-1. -1 
Стол бригадира -1 
Позиция входного контроля резинотекстильных изделий -1 
Стенд для испытания авторежимов ПКБ ЦВ МПС -1 
Устройство контроля авторежимов УКАР 2М. -1 
Устройство контроля воздухораспределителей УКВР -2. -1 
Письменный стол -1 
Тренажер -1 
Стеллаж для готовой продукции воздухораспределителей -1 
Стол для ремонта резинометаллических клапанов СК-01. -1 
Стенд для ремонта и испытания запасного резервуара СИЗР. -1 
Установка для испытания пружин МИП-1100/2,5. -1 
Рабочий стол для ремонта концевых и разобщительных кранов -1 
Сверлильный станок СН 12А. -1 
Стенд для ремонта и испытания соединительных рукавов САИР -1 
Стол для разборки концевого крана -1 
Стол для испытания концевых кранов -1 
Приспособление для проверки соединительных рукавов световым 
лучом Т475.04.  -1 
Стол для ремонта концевых и разобщительных кранов -1 

Производственный участок 
по ремонту  тележек  

Подъемно поворотное устройство для колесных пар 
Тележка для подачи тележек в мойку 
Транспортировочная тележка 



 
 

 

Растворный узел мойки тележек 
Моечная машина для обмывки тележек 
Привод тележки для подачи тележек в мойку 
Намагничивающая устройство для боковой рамы МСН 33 
Кран-укосина г.п. 0,5 т 
Намагничивающее устройство для надрессорной балки МСН 34 
Позиция наплавки боковой рамы 
Позиция разборки тележки (поточно-конвейерная линия)  
Кран-балка  
Установка для намагничивания деталей тележки в сборе МСН-10 
Стеллажи для надрессорных балок и боковых рам 
Позиция механической обработки надрессорной балки 
Позиция механической обработки боковой рамы 
Позиция наплавки надрессорной балки 
Кран мостовой г.п. 3.2 . 
Позиция наплавки тормозных башмаков 
Станок расточной для обработки подпятника надрессорной балки 
Кран-балка г.п. 3т 
Позиция раскантовки тележек и клепки фрикционных планок 
Печь для нагрева заклепок 
Позиция подбора и испытания пружин 
Рольганг 
Позиция ремонта и испытания триангелей 
Станок для механической обработки перемычки тормозного башмака 
Кран мостовой 
Станок для механической обработки тормозного башмака 
Позиция неразрушающего контроля подвески тормозного башмака 
Привод поточно-конвейерной линии 
Кран мостовой г.п. 5т 
Позиция ремонта подвески тормозного башмака 
Комплекс оборудования для холодной выпрессовки и запрессовки за-
клепок  фрикционных планок грузовых вагонов модель ССз-ФП1 
Установка индукционного нагрева УИН002-25/Т-111 
Кран мостовой г.п. 3.2 т 

Вагоносборочный 
производственный 
участок 

Стенд для испытания тормозных тяг -1 
Установка универсальная для смены поглощающих аппаратов  ГПА-
02 подвижного состава ГПА-02.00.000ПС -2 
Электрокара -1 
Электрощитовая -1 
Электродомкратная установка УДС-160 - 2 
Сварочный выпрямитель ВДМ-1001 -2 
Балластные реостаты РБ-312 -2 
Установка пневматическая для испытания тормозной системы вагона 
-6 
Пожарные краны -5 
Кран мостовой электрический двухбалочный опорный управлением с 
кабины -2 
Колонки универсальные с розетками 380V, 220V, 12V, и пневмокра-
ном -12 
Стационарные ставлюги г.п. 5т. -32 
Кантователь для соединительной балки -1 
Ремонтные позиции -1 



 
 

 

Поточно-конвейерная линия ремонта автосцепок -1 
Стеллаж для запчастей и заготовок -2 
Рельсовые пути – 2 
Поворотное устройство -1 
Передвижная установка для нагрева заклепок УНП-01 -1 
Пресс для правки люков ППДВ-01 -1 
Установка демонтажа- монтажа пятников УДМП-01.00.00ТО 
Установка для гидравлического испытания котлов цистерн -1 
Комплексное оборудование для обработки наплавленных поверхно-
стей соединительной балки 8 осной цистерны -1 
Передвижная установка для поджатия крышек люка УПК-01 -1 
Сварочный выпрямитель ВДУ-101Б -1 
Ультразвуковой дефектоскоп ДУ-101Б -1 
Установка для правки крышек люков полувагонов УПЛ-П2 -1 
Агрегат окрасочный высокого давления «МКМ-6000-S» для окраши-
вания грузовых вагонов -1 

Производственный участок 
по неразрушающему 
контролю 

Поточно-конвейерная линия для ремонта автосцепки (16 кассет)-1 
Стеллаж для шаблонов входного контроля -1 
Стол для инструмента-1 
Рабочее место дефектоскописта, входной контроль корпуса 
автосцепки (дефектоскопы ДФ-201.1А. Д-15)-1 
Сварочная кабина-2 
Сварочный выпрямитель ВДУ-506-2 
Приспособления для обработки деталей автосцепки 
Кран укосина г.п.. 0,5 т-3 
Рабочее место дефектоскописта, выходного контроля корпуса 
автосцепки (дефектоскоп ДФ>-201.1 А) - 1 
Стол для инструмента (позиция окраски сигнального отростка 
замка)-1 
Кран балка груз. 2 т -1 
Фрезерный станок RJ 450R-1 
Стеллаж для шаблонов для выходного контроля-1 
Рабочее место дефектоскописта для проверки клина тягового хомута, 
(дефектоскопы Д-15, ВД-113)-1 
Стол для хранения документации-1 
Станок токарный для обработки пятника 16К40-1 
Сварочный выпрямитель ВДУ-506-1 
Установка для автоматической наплавки пятника -1 
Станок универсальный фрезерный ФСМ-200 -1 
Рабочее место дефектоскописта для проверки мелких деталей 
автосцепного устройства (дефектоскоп Д-15).-1 
Рабочее место дефектоскописта для проверки тягового хомута, 
входной контроль (дефектоскопы ДФ 201.1а, МД-12ПС). -1 
Выходной контроль (дефектоскоп ДФ 201.1А). 
Шкаф для хранения инструмента -1 
Стол для инструмента -1 
Пресс для ремонта поглощающих аппаратов. -1 
Стеллаж для шаблонов (позиция замера высоты пружин 
фрикционных аппаратов)-1 
Стенд для проверки стяжных болтов -1 
Трансбордерная тележка - 1 

7.  



 
 

 

4.2. Информационное обеспечение учебной практики профессионального 
модуля 

 
Перечень рекомендуемых учебных изданий, интернет-ресурсов, дополнительной 
литературы. 
 
 

Нормативно-правовые акты: 
 

1. Трудовой кодекс РФ. 
2. Положение об учебной и производственной практике студентов осваивающих 

основные профессиональные образовательные программы.  
3. Устав ОГБПОУ «Сасовский индустриальный колледж». 
4. Федеральный государственный образовательный стандарт по профессии 

23.01.09 «Машинист локомотива». 
5. Учебный план по профессии 23.01.09 «Машинист локомотива», 

разработанный в ОГБПОУ «Сасовский индустриальный колледж имени 
полного кавалера ордена славы В.М. Шемарова». 

 
Основные источники: 

1. А.В.Грищенко, В.В.Стрекопытов, И.А.Ролле Устройство и ремонт 
электровозов и электропоездов Учебник М: ИЦ «Академия» 2012 

Макиенко Н.И. Практические работы по слесарному делу: Учебное пособие –М. 
Транспорт.1981. 

2. Покровский Б.С. Общий курс слесарного дела: Учебное пособие.-М.: 
«Академия», 1986 

3. Покровский Б.С. Основы слесарного дела: Рабочая тетрадь.-М: « Академия», 
1987 

4. Покровский Б.С. Основы слесарного дела: Учебник для НПО.-М.: «Академия», 
2012 

5. Алябьев С.А. и др. Устройство и ремонт электровозов постоянного тока : 
Учебник – М.: Транспорт, 2012 

6. Дубинский Е.Л., Стеркин И.Б. Устройство и ремонт электровозов и 
электропоездов: Учебное пособие –М.: Транспорт, 2012 

7. Красковская Е.Н. Техническое обслуживание и ремонт электровозов 
постоянного тока в депо: Учебник – М: Транспорт, 2012 

 
Дополнительные источники: 

1. Кикнадзе О.А. Электровоз ВЛ-10 и ВЛ-10У: Учебное пособие – М.: Транспорт, 
1988 г. 

2. Кикнадзе О.А. Электровоз ВЛ-11: Руководство по эксплуатации –М.: 
Транспорт, 1988 

3. Сидоров Н.И., Сидорова Н.Н. Как устроен и работает электровоз –М.: 
Транспорт, 1988 

4. Журнал «Локомотив» 2011-2012 г. 



 
 

 

4.3. Общие требования к организации учебной практики профессионального 
модуля  

Освоение программы учебной практики базируется на изучении 
междисциплинарного курса  МДК01.01 «Устройство, техническое обслуживание и 
ремонт узлов локомотива» и учебных дисциплин «Общий курс железных дорог», 
«Автотормоза», «Охрана труда».  

Учебная практика проводится в лаборатории «Общий курс железных дорог и 
конструкция локомотива», учебно-производственных мастерских образовательного 
учреждения и на предприятиях города. 

Сроки и график проведения практики устанавливаются образовательным 
учреждением в соответствии с рабочим учебным планом. 

Учебная практика завершается дифференцированным зачетом. 
 

4.4. Кадровое обеспечение практики профессионального модуля 

  Требование к квалификации кадров, осуществляющих руководство 
практикой: 

Проведение учебной практики осуществляется мастерами производственного 
обучения соответствующей квалификации, а также  преподавателями 
профессионального цикла, имеющими высшее образование, соответствующее 
профилю профессионального модуля, опыт деятельности в организациях 
соответствующей профессиональной сферы. Педагоги проходят стажировку в 
профильных организациях не реже 1 раза в 3 года. 

Обязательна  стажировка в профильных организациях на реже одного раза в 3 
года и повышение квалификации не реже 1 раза в 5 лет. 

 
 
 
 



 
 

 

5. Контроль и оценка результатов освоения практики профессионального модуля 
Результаты (освоенные 
профессиональные компетенции) 

Основные показатели оценки результата Формы и методы контроля 
оценки 

ПК 1.1. Проверять взаимодействие 
узлов локомотива 

- выполнение технологической последовательности ТО 
и ремонта; 
- правильность организации рабочего места и 
использования инструмента; 
-ТБ при работе с электро-и пневматическим 
инструментом.  
- правильное выполнение действий по разборке и 
регулировке частей.  
- виды износа деталей и узлов; 
- свойства смазочных материалов; 
- правила выполнения регулировки и испытания 
приборов и механизмов; 
- ТБ во время испытания механизмов и приборов. 

Экспертное наблюдение и 
оценка выполнения 
производственных заданий, 
упражнений и работ в ходе 
учебной и производственной 
практик. 

ПК 1.2. Производить монтаж, 
разборку, соединение и регулировку 
частей ремонтируемого объекта 
локомотива 

- правила выбора и применения инструментов; 
- приёмы выполнения слесарных, электро-и 
радиомонтажных работ; 
- выполнение технологической последовательности; 
- ТБ при выполнении слесарных, слесарно-сборочных, 
электро- и радиомонтажных работах.  
- правила заполнения и хранения технологической и 
технической документацией; 
- чтение чертежей и схем. 

Экспертное наблюдение и 
оценка выполнения 
производственных заданий, 
упражнений и работ в ходе 
учебной и производственной 
практик. 

 
 
 
 



 
 

 

Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только 
сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений. 

 
Результаты (освоенные общие 
компетенции) 

Основные показатели оценки результата Формы и методы контроля 
оценки 

ОК 1. Понимать сущность и 
социальную значимость своей 
будущей профессии, проявлять к 
ней устойчивый интерес 

- обоснованность постановки цели, выбора и 
применения профессии в последующей жизни. 

Экспертное наблюдение и 
оценка выполнения 
упражнений и работ в ходе 
учебной и производственной 
практик. 

ОК 2. Организовывать собственную 
деятельность, исходя из цели и 
способов ее достижения, 
определенных руководителем 

- рациональность планирования и организации 
деятельности по выполнению слесарных, слесарно-
сборочных, электро-и радиомонтажных работ; 
- обоснованность выбора вида, методов и приёмов 
выполнения работ. 

Практические занятия. 
Выполнение 
индивидуальных проектных 
заданий.  

ОК 3. Анализировать рабочую 
ситуацию, осуществлять текущий и 
итоговый контроль, оценку и 
коррекцию собственной 
деятельности, нести 
ответственность за результаты своей 
работы 

- своевременность сдачи заданий, отчётов и т.д; 
- рациональное распределение времени на все этапы 
решения задачи. 

Оценка выполнения 
производственных заданий в 
рамках учебной и 
производственной практик 

ОК 4. Осуществлять поиск 
информации, необходимой для 
эффективного выполнения 
профессиональных задач 

- обоснованность постановки цели, выбора и 
применения методов и способов поиска информации; 
- cоответствие выбранных методов их целям и задачам; 
- совпадение результатов самоанализа и экспертного 
анализа разработанного плана. 

Экспертное наблюдение и 
оценка выполнения 
упражнений и работ в ходе 
учебной и производственной 
практик. 

ОК 5. Использовать 
информационно-коммуникационные 

- обоснованность выбора и оптимальность состава 
источников, необходимых для решения поставленной 

Экспертное наблюдение и 
оценка выполнения 



 
 

 

технологии в профессиональной 
деятельности 

задачи. упражнений и работ в ходе 
учебной и производственной 
практик. 

ОК 6. Работать в коллективе и 
команде, эффективно общаться с 
коллегами, руководством, клиентами 

- рациональность планирования и организация 
деятельности, рациональное распределение времени на 
все этапы решения задачи. 

Оценка выполнения 
производственных заданий в 
рамках учебной и 
производственной практик 

ОК 7. Исполнять воинскую 
обязанность, в том числе с 
применением полученных 
профессиональных знаний 

- обоснованность выбора профессии и применение 
полученных профессиональных знаний при 
исполнении воинской обязанности 

Оценка уровня подготовки к 
исполнению воинской 
обязанности методом 
тестирования 

 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 


